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ACEITE MINERAL
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USO INDUSTRIAL

© PARATODOTIPO @ VIDAUTILDE @ ALTOINDICE @ MUYBAJA @ EXCELENTEFLUIDEZ @ MUYBUENA
VENTAJAS  de compresor. 3000horas.  deviscosidad. volatilidad. ~ enbajas tempera resistencia térmica.
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Utilizado especialmente para compresores de aire, tornillo, piston o de I6bulos donde
el fabricante asilo especifique. También pueden utilizarse en sistemas hidraulicos de
alta velocidad, o en maquinaria que requiere aceites de circulacion.

@ MAXIMAPROTECCION @ EVITAELDESGASTE ~ @ ALARGALAVIDAUTIL @ MAXIMO RENDIMIENTO
BENEFICIOS  yresistencia. de los componentes. del compresor. y eficiencia.

C6DIGO DESCRIPCION 7

ACM Aceite mineral para compresor 946 ml 1




