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POTENCIA VOLTAJE FRECUENCIA

@ INCLUYE TODO LO NECESARIO PARATRABAJOS DE @ SOPORTE PARA DESCANZAR EL CAUTIN @ PUNTA CONICA
VENTAJAS  reparacion en equipos electronicos y/o eléctricos. mientras no se esta operando. extra.

MANGO SUAVE PARAUN
mejor agarre y comodidad.
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1. Limpie las superficies a soldar, de ser posible,
raspelas sin dafarlas con un cepillo de alambre o
lija. Use alcohol para remover aceite o grasa.

2. Caliente la parte a soldar con el cautin.

3. Coloque soldadura con base de resina a la
parte que calenté previamente, enseguida
aplique el cautin para derretir la soldadura.
NOTA: Cuando use una soldadura que no contenga
base de resina, aseglrese de aplicar una pasta
de soldadura a la parte pre-calentada antes de
colocar el cautin.

PUNTA DE CROMO
galvanizado.

4.Espere a que la soldadura se enfrie y endurezca
antes de quitar la parte soldada.

PUNTA CONICA
intercambiable.

usos ADVERTENCIAS IMPORTANTE

Para soldadura de Componentes La temperatura puede llegar a un méximo de 440 °C cuandose  Siun cautin no tiene una capa consistente y delgada con soldadura o estafio, entonces la
conecta. No lo utilice cerca de materiales inflamables. Notoque  punta no ha sido adecuadamente preparada. Cuando no utilice el cautin, aseglrese de dejar
as partes calientes, puede producir quemaduras graves. un gran trozo de soldadura en la punta, esto mantendra el estaio en la punta y durard mas.
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CAUS0 30W 0.03 kWh 440°C 60 Hz 127V

CODIGO DESCRIPCION 7
CAUS0 Cautin tipo lpiz 30 W
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