
USO INDUSTRIAL

4 3 4 2
NIVELES DE RESISTENCIA

VENTAJAS

CARACTERÍSTICAS

EXCELENTE
agarre y sujeción.

PROTECCIÓN
al corte.

EXCELENTE EN ÁREAS
con aceite y/o agua.

GUANTE DE SUPRANEEMA
con recubrimiento de nitrilo espumoso.

RESISTENCIA Y PROTECCIÓN
en procesos con riesgo de corte.

EXCELENTE AGARRE
y sujeción al manipular 
herramientas cortantes.

EXCELENTE PARA ÁREAS
con aceite y/o agua.

CÓDIGO TALLA DEL GUANTE
COLOR DEL
REMATE

LARGO 
(A)

CIRCUNFERENCIA DE LA MANO
(B)

USGCC
USGCM
USGCG
USGCX

Chica
Mediana
Grande
Extra grande

23 cm / 9-1/16"
24 cm / 9-7/16"
25 cm / 9-27/32"
26 cm / 10-3/16"

9.5 cm / 3-3/4"
10 cm / 3-15/16"
10.5 cm / 4-1/8"
11 cm / 4-11/32"

USOS
Fabricación de autopartes, productos de iluminación, inyección de pláticos por moldeo, 
vestiduras automotrices, industria de vidrio, manejo de piezas filosas, ensamble de 
electrodomésticos, componentes electrónicos y mecánicos, industria de alambre y cableado, 
manipulación de navajas.

GUANTES ANTICORTE
CON RECUBRIMIENTO   

DE NITRILO ESPUMOSO.

CÓDIGO DESCRIPCIÓN

USGDC Guantes anticorte con recubrimiento de nitrilo espumoso talla chica 1
USGDG Guantes anticorte con recubrimiento de nitrilo espumoso talla mediana 1
USGDM Guantes anticorte con recubrimiento de nitrilo espumoso talla grande 1
USGDX Guantes anticorte con recubrimiento de nitrilo espumoso talla extra grande 1

NORMA EN 388: 2004
Riesgos mecánicos, abrasión, corte, rasgado y perforación.

Máximo nivel de resistencia: 4 (excepto al corte que es el nivel 5).
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ABRASIÓN CORTE DESGARRO PERFORACIÓN

CICLOS FACTOR NEWTONS NEWTONS

1 100 1.2 10 20

2 500 2.5 25 60

3 2000 5.0 50 100

4 8000 10.0 75 150

5 ----- 20.0 ----- -----

Abrasión: número de ciclos necesarios para deteriorar el guante a una 
velocidad constante.

Corte: resistencia al corte por cuchilla número de ciclos necesarios   
para cortar el guante a una velocidad constante.

Desgarro: fuerza necesaria para desgarrar el guante.

Perforación: fuerza necesaria para perforar el guante con un punzón 
normalizado.
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